
1992 yılından beri, dünya çapında 
madencilik ve inşaat sektörüne yönelik 
ürünler sunan SAES, kuruluşundan bugüne 
26 ülkede 300’den fazla tesis kurarak 
“Kırma eleme tesisleri” üretiminde çok 
yönlü uzmanlığa sahip global bir firma 
haline gelmiştir.

SAES, tecrübeli mühendis, teknisyen ve 
idari personelinden oluşan yetenekli 
kadrosuyla en son dünya teknolojisini 
kullanarak yurtiçi ve yurtdışında yüksek 
kaliteli ürünler ve mühendislik hizmeti 
sunmaktadır.

Müşteri talepleri doğrultusunda yerleşim 
planlarının ve akış diyagramının hazırlanması

Makinelerin akış diyagramı ve yerleşim 
planına uygun olarak üretimi

Temel planı ve elektrik projesinin hazırlanması

Bakım klavuzlarının ve teknik dökümantasyonun
hazırlanması

Anahtar teslim tesis kurulumu

Teknik servis desteği

Yedek parça temini

HAKKIMIZDA

BAŞLICA
HIZMETLERIMIZ

BANT
KONVEYÖRLER

BESLEYİCİLER

ELEKLER YIKAMA
ÜNİTELERİ

SATIŞ
SONRASI
DESTEK

MOBİL
ÜNİTELER
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KIRICILAR
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Ürün Boyutu (mm)

Genel Özellikler
 • Kayış – kasnaklı tahrik sistemi
 • Mn’lı, aşınmaya son derece dayanıklı özel dökümden imal edilmiş kırıcı çeneler ve aşınma plakaları
 • Cr, Ni, Mo alaşımlı dövme çelikten imal edilmiş eksantrik mil
 • Hidrolik ayarlanabilir çene açıklığı
 • Aşırı derecede zorlanmaya karşı emniyet plakaları
 • Bütün aşınmaya maruz kalan yüzeyler astar plakalarla kaplanmıştır

Opsiyonel Özellikler
 • PLC kontrollü otomatik yağlama sistemi

SAES çeneli kırıcılar sertliği ve aşındırıcılığı ne olursa olsun, her çeşit taşı ton başına en düşük kırma maliyeti 
ile kırmak üzere ağır hizmet tipi olarak üretilmiştir.

Primer Çeneli Kırıcı Modelleri ve Teknik Özellikleri

BirimModel C40 C60 C110C90 C140 C150C125

Besleme Açıklığı-Genişlik

Besleme Açıklığı-Derinlik

Çene Uzunluğu

Maks. Besleme Ebadı

Motor Gücü

Hız

Min. Maks. ÇeneAçıklığı

Kapasite

(mm)

(mm)

(mm)

(mm)

(kW)

(d/d)

(mm)

(t/s)

400

250

640

210

15

360

20-80

40

600

380

1.000

320

30

340

30-100

80

900

650

1.200

550

75

300

50-150

180

1.100

850

1.800

720

132

230

80-200

290

1.250

1.000

2.150

850

160

220

100-250

430

1.300

1.100

2.450

935

185

220

120-280

600

1.400

1.200

2.480

1.020

200

220

130-280

700

PRİMER ÇENELİ KIRICILAR

Ürün Dağılım Eğrisi             
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PRİMER ÇENELİ KIRICILAR

C40Ürün BoyutuÇene
 Açıklığı C60 C90 C125C110 C150C140

50 mm

60 mm

80 mm

100 mm

125 mm

150 mm

200 mm

240 mm

0-75 mm

0-90 mm

0-120 mm

0-150 mm

0-190 mm

0-220 mm

0-300 mm

0-360 mm

0-420 mm 790 850280 mm

40

50

60

60

70

90

110

90

110

140

180

220

270

190

240

290

340

420

300

360

430

550

650

390

460

595

700

420

490

640

750

Kapasite Tablosu (t/s)

ABirimModel B C ED F

C40

C60

C90

C110

C125

C140

C150

(mm)

(mm)

(mm)

(mm)

(mm)

(mm)

(mm)

880

1.100

1.700

2.330

2.550

3.500

2.630

835

1.040

2.470

2.670

3.930

4.800

4.150

1.295

1.480

1.930

3.380

4.630

4.530

4.530

1.100

1.800

2.050

2.750

3.200

3.250

3.380

800

950

1.450

2.045

2.200

2.040

2.380

450

660

970

1.150

1.230

1.320

1.400

Çeneli Kırıcı Genel Ölçüler

Çeneli Kırıcılar Teknik Çizim
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Genel Özellikler
 • Kayış – kasnaklı tahrik sistemi
 • Özel olarak imal edilmiş rotor
 • Aşınmaya maruz kalan kısımlar sert dolgu kaynağı ile korunmuştur
 • Çekiçler ve tavan kırıcı plakalar Mn’lı çelik dökümdür
 • Kırıcının iç yüzeyleri aşınmaya dayanıklı astar plakaları ile kaplanmıştır
 • Geri sıçramaya karşı koruma sağlayacak olan zincir perdeli büyük giriş ağzı
 • Hidrolik ayar sistemi
 • Çelik profilden imal edilmiş şase
 • Yüksek verimli, alçak gerilimli elektrik motoru
 • Ağır hizmet tipi rulmanlar

Opsiyonel Özellikler
 • PLC kontrollü otomatik yağlama sistemi
 • Frekans konventörü

SAES Primer Darbeli Kırıcılar, genellikle orta ve düşük aşındırıcılıktaki malzemelerin işlenmesinde, yüksek bir redüksiyon 
oranı sağlayarak, sekonder kırma gereksinimlerinin azaltılmasını sağlar ve tesis kapasitelerini maksimum düzeye 
getirmeye yardımcı olur.

PRİMER DARBELİ KIRICILAR

Primer Darbeli Kırıcı Modelleri ve Teknik Özellikleri

BirimModel P1210 P1313 P1415 P1520

Rotor Çapı x Genişliği

Besleme Açıklığı

Maks. Hız

Maks. Besleme Ebadı

Motor Gücü

Çekiçler

Kırıcı Plakalar

(mm)

(mm)

(mm)

(d/d)

(kW)

(ad.)

(ad.)

4

Ø1.200x1.000

1.050x1.050

700

600

160

20

Ø1.300x1.300

1.300x1.200

900

550

200

4

20

Ø1.400x1.500

1.500x1.300

1000

500

250

4

20

Ø1.500x2.000

2.000x1.500

1200

400

2x200

4

24

Kapasite (t/s) 250 400 600 800
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Ürün Dağılım Eğrisi

Ürün Boyutu (mm)
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PRİMER DARBELİ KIRICILAR

Primer Darbeli Kırıcılar  Teknik Çizim

Primer Darbeli Kırıcı  Genel Ölçüler

BirimModel A B C D E F G H

P1210

P1313

P1415

P1520

(mm)

(mm)

(mm)

(mm)

890

945

1.200

1.500

1.220

1.605

1.340

1.910

2.200

2.690

2.400

2.560

2.660

3.130

2.880

2.385

610

700

710

790

1.500

1.910

2.060

2.580

2.235

2.890

2.890

3.460

1.050

1.370

1.550

2.020

Kapasite Tablosu (t/s)

Ürün Boyutu P1210 P1313 P1415 P1520

0-100 mm

0-150 mm

0-200 mm

0-250 mm

210

280

315

350

300

400

450

500

400

500

600

650

550

700

800

900
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Genel Özellikler

Opsiyonel Özellikler
 • PLC kontrollü otomatik yağlama sistemi
 • Frekans konventörü

SAES Sekonder Darbeli Kırıcıları kapasite ve kübik ürün miktarını arttırırken aşınma maliyetlerini azaltmak üzere 
tasarlanmıştır. Yüksek dayanıklılığı ile tesis ömrünü uzatmasının yanı sıra, bakım kolaylığı ile de durma süresini en 
aza indirmektedir. Klasik darbeli kırıcıların özelliklerine ek olarak hidrolik sistem yardımıyla kolay ayar, aşırı yüke 
karşı koruma ve hidrolik kollar ile açılan kapakları sayesinde kolay bakım avantajı sağlamaktadır. Ayrıca çekiçler, 
konumları dört defa değiştirilerek kullanılabilmektedir.

SEKONDER DARBELİ KIRICILAR

Sekonder Darbeli Kırıcı Modelleri ve Teknik Özellikleri 

BirimModel S1210 S1313 S1315 S1420

Rotor Çapı x Genişliği

Besleme Açıklığı

Maks. Hız

Maks. Besleme Ebadı

Motor Gücü

Çekiçler

Kırıcı Plakalar

Kapasie (t/s) 160 250 350 450

(mm)

(mm)

(mm)

(d/d)

(kW)

(ad.)

(ad.)

Ø1.200x1.000

1.000x800

600

650

185

4

20

Ø1.300x1.300

1.300x500

400

600

250

8

24

Ø1.300x1.500

1.500x900

600

600

315

8

20

Ø1.400x2.000

2.000x500

400

550

355

12

36
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Ürün Boyutu (mm)

Ürün Dağılım Eğrisi

 • Kayış – kasnaklı tahrik sistemi
 • Özel olarak imal edilmiş rotor
 • Aşınmaya maruz kalan kısımlar sert dolgu kaynağı ile korunmuştur
 • Çekiçler ve tavan kırıcı plakalar Mn’lı çelik dökümdür
 • Kırıcının iç yüzeyleri aşınmaya dayanıklı astar plakaları ile kaplanmıştır
 • Geri sıçramaya karşı koruma sağlayacak olan zincir perdeli büyük giriş ağzı
 • Hidrolik ayar sistemi
 • Çelik profilden imal edilmiş şase
 • Yüksek verimli, alçak gerilimli elektrik motoru
 • Ağır hizmet tipi rulmanlar
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SEKONDER DARBELİ KIRICILAR

Sekonder Darbeli Kırıcılar Teknik Çizim

Kapasite Tablosu (t/s)

Ürün BoyutuBesleme
Ebadı S1210 S1313 S1315 S1420

200 mm

400 mm

0-20 mm

0-40 mm

0-40 mm

0-60 mm

150

250

150

200

200

300

200

250

250

350

250

350

350

600

400

500

Sekonder Darbeli Kırıcı Genel Ölçüler

BirimModel A B C D E F G H

S1210

S1313

S1315

S1420

(mm)

(mm)

(mm)

(mm)

1.000

760

1040

790

1.290

1.920

1.370

1.725

2.200

2.690

2.300

2.690

2.750

3.080

2.735

3.080

610

700

670

700

1.500

1.890

2.000

2.530

2.230

2.440

2.755

3.440

1.050

1.340

1.540

2.020
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 • Özel olarak imal edilmiş rotor
 • Kayış – kasnaklı tahrik sistemi

 • Aşınmaya maruz kalan kısımlar sert dolgu kaynağı ile korunmuştur
 • Çekiçler ve tavan kırıcı plakalar Mn’lı çelik dökümdür
 • Kırıcının iç yüzeyleri aşınmaya dayanıklı astar plakaları ile kaplanmıştır
 • Hidrolik ayar sistemi
 • Çelik profilden imal edilmiş şase
 • Yüksek verimli, alçak gerilimli elektrik motoru
 • Ağır hizmet tipi rulmanlar

 • PLC kontrollü otomatik yağlama sistemi
 • Frekans konventörü

SAES Tersiyer Darbeli Kırıcılar, tersiyer ve sekonder kırıcı olarak 0-5mm kum elde etmekte kullanılır. Düşük 
ilk yatırım maliyetlerine sahip SAES Tersiyer Darbeli Kırıcıların, Çarpma plakalarının özel tasarımı ve yüksek 
hızda rotoru sayesinde filler oranı ve aşınmaları düşük, kum elde etme oranı yüksektir. 

TERSİYER DARBELİ KIRICILAR

Tersiyer Darbeli Kırıcı Modelleri ve Teknik Özellikleri

BirimModel T1210 T1313 T1315

Rotor Çapı x Genişliği

Besleme Açıklığı

Maks. Hız

Maks. Besleme Ebadı

Motor Gücü

Çekiçler

Kırıcı Plakalar

Kapasite (t/s) 110 180 240

(mm)

(mm)

(mm)

(d/d)

(kW)

(ad.)

(ad.)

Ø1.200x1.000

1.000x500

200

750

200-250

3-4

24

Ø1.300x1.300

1.300x500

200

700

315

6-8

24

Ø1.300x1.500

1.500x500

200

700

355

6-8

24

G
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 %

Ürün Boyutu (mm)

Ürün Dağılım Eğrisi

Genel Özellikler

Opsiyonel Özellikler

m/s
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TERSİYER DARBELİ KIRICILAR

Tersiyer Darbeli Kırıcılar Teknik Çizim

Tersiyer Darbeli Kırıcı Genel Ölçüler

BirimModel A B C D E F G H

T1210

T1313

T1315

(mm)

(mm)

(mm)

1.000

760

1040

1.290

1.920

1.370

2.200

2.690

2.300

2.750

3.080

2.725

610

700

660

1.500

1.890

2.000

2.230

2.440

2.755

1.050

1.340

1.540

Kapasite Tablosu (t/s)

Ürün BoyutuBesleme
Ebadı T1210 T1313 T1315

60 mm

100 mm

0-10 mm

0-20 mm

0-10 mm

0-20 mm

140

170

120

140

170

185 kW 250 kW

200

150

180

240

280

210

250

300

380

270

330
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Genel Özellikler

Opsiyonel Özellikler

SAES Dik Milli Kırıcılar, taşı taşa vurma prensibine göre çalışan rotorlu kırıcılardır. Dere malzemesi, andezit, 
bazalt, granit, gibi aşındırıcılığı yüksek malzemelerin işlenmesinde rahatlıkla kullanılmakta olup, çıkan ürünün 
kubiklik oranı yüksektir.

DİK MİLLİ KIRICILAR

Dik Milli Kırıcı Model ve 
Teknik Özellikler

BirimModel V800 CR V950 CR

Maks. Besleme Ebadı

Motor Gücü

Maks. Hız

Kapasite

Ağırlık

(mm)

(d/d)

(kW)

(t/s)

(kg)

45

2.000

160-400

550

12.500

50

1.800

315-630

750

15.000

Kapasite Tablosu (t/s)

Motor
ücü V800 CR V950 CR

132 kW

160 kW

185 kW

200 kW

250 kW

2x160 kW

2x185 kW

2x200 kW

2x250 kW

150

180

210

230

285

365

290

380

440

475

590

2x315 kW 750

 • PLC kontrollü otomatik yağlama sistemi
 • Frekans konventörü

 • Kayış – kasnaklı tahrik sistemi
 • Kaynak gerilimi giderilmiş rotor ve kırma haznesi
 • Aşınmaya maruz  kısımları sert dolgu elektrot kaynağı ile korunmuştur
 • Kırıcının iç yüzeyleri aşınmaya dayanıklı astar plakaları ile kaplanmıştır
 • Hidrolik ayar sistemi
 • Çelik profilden imal edilmiş şase
 • Yüksek verimli, alçak gerilimli elektrik motoru
 • Ağır hizmet tipi rulmanlar
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DİK MİLLİ KIRICILAR

M
o

to
r 

G
ü

c
ü

 (
kW

)

Kapasite Güç Eğrisi (tph)

Kapasite(t/s)

G
e
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e

n 
A

ğ
ırl

ığ
ın
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üz

d
e

si,
 %

Ürün Dağılım Eğrisi (Açık Rotor, OR)

Ürün Boyutu (mm)

BESLEME

G
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ç
e

n 
A

ğ
ırl
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d
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si,
 %

Ürün Dağılım Eğrisi (Kalker)

Ürün Boyutu (mm)

BESLEME

G
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n 
A

ğ
ırl
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üz

d
e

si,
 %

Ürün Dağılım Eğrisi (Dere Malzemesi)

Ürün Boyutu (mm)

BESLEME
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VİBRASYONLU IZGARALI BESLEYİCİLER

Genel Özellikler ve Avantajları
 • Kaynaklı imal edilmiş konstrüksiyon
 • Tabla ve haznenin aşınmaya maruz kalan yüzeyleri cıvatalı astar plakalarıyla kaplanmıştır
 • Civatalı ızgara bağlantı
 • By-pass mekanizma
 • Çelik profilden imal edilmiş şase
 • Ağır hizmet tipi helisel yaylar
 • Yüksek santrifüj kuvvetli vibrasyon motoru

B70BirimModel B100 B110 B130B125 B160B140

Genişlik

Uzunluk

Motor Gücü

(mm)

(mm)

(kW)

700

3.000

7,5

1.000

3.750

2 x 7

1.100

4.750

1.250

5.000

1.300

6.000

1.400

6.000

1.600

6.000

2 x 7,6 2 x 9,6 2 x 11 2 x 18,5 2 x 18,5

Maks. Besleme Ebadı (mm) 550 750 750 1.000 1.100 1.200 1.500

Maks. Kapasite (t/s) 100 350 400 600 600 900 1.200

Titreşimli Izgaralı Besleyici Modelleri ve Teknik Özellikleri

SAES Titreşimli Izgaralı Besleyiciler, dayanıklı gövde, aşınmaya dayanıklı saclar ve düşük işletim maliyetleriyle 
her türlü sertliğe ve aşındırıcılığa sahip malzeme için en iyi besleme düzenini sağlamak üzere, malzemenin 
yapısı ve kapasitesine göre çeşitli boyutlarda dizayn edilmektedir.



SAES Wobbler besleyiciler elips şeklindeki barları ve benzersiz hareket mekanizması ile yapışkan, ıslak ve 
büyük malzemeleri rahatlıkla ve temiz bir şekilde kırıcıya beslemesi için tasarlanmıştır. Kendini temizleyen 
yapısı ile tıkanma ve taş sıkışması sorununu ortadan kaldırır.

WOBBLER BESLEYİCİLER
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Genel Özellikler ve Avantajları
• Yapışma ve tıkanma olmadan çamurlu ve kil oranı yüksek malzemelerde çalışır
• Az yer kaplar ve yüksek değildir
• Tozsuz, titreşimsiz ve sessiz şekilde çalışır
• Güç tüketimi düşüktür
• Az bakım ister ve maliyetleri düşüktür

Genişlik (mm)

Uzunluk (mm)

Güç

Bar Sayısı

Bar Şekli

Açıklık Ayarı

Besleme Ebadı

Tahrik Sistemi

Maks. Kapasite

1.000 - 2.200 mm

2.000 - 6.000 mm

11 - 45 kW

5 - 9 Her kademede

Elips

25 - 150 mm

50 - 1.500 mm

Zincir

200 - 1.500 tph

*Kapasiteler belirtilen malzeme yoğunluğuna göre hesaplamıştır (1.6 t/m³)

Wobbler Besleyici Teknik Özellikleri



Saes paletli besleyiciler; killi, aşındırıcı, nemli ve yapışkan malzemelerin beslenmesine uygun olarak tasarlanmış 
aşınmaya dayanıklı döküm paletlerden oluşmaktadır. Besleme, zincire bağlanmış çelik plakalar aracılığıyla 
gerçekleşmektedir.

PALETLİ BESLEYİCİLER

Genişlik (mm)

Uzunluk (mm)

Güç

Besleme Abadı

Tahrik Sistemi

Maks. Kapasite

1.000 - 2.500 mm

3.000 - 15.000 mm

11 - 75 kW

50 - 1.500 mm

Zincir

2.000 tph

*Kapasiteler belirtilen malzeme yoğunluğuna göre hesaplamıştır (1.6 t/m³)
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Genel Özellikler ve Avantajları
• Basit tahrik sistemi
• Dayanıklı sağlam tasarım
• Yapışkan, kirli ve nemli malzemeler ile rahat kullanım
• Frekans konvertörü
• Düşük işletme maliyeti
• Az bakım ister ve maliyetleri düşüktür

Paletli Besleyici Teknik Özellikleri



Saes Vargelli besleyiciler, özellikle yapışkan malzemelerin beslenmesinde kullanılmakta olup iletim tablasının 
ileri-geri yaptığı lineer strok hareketiyle malzemeye optimum ilerleme imkanı sağlar. 

VARGELLİ BESLEYİCİLER
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Genel Özellikler ve Avantajları
• Yapışkan ve nemli malzemelerle çalışma
• Basit ve sağlam tasarım
• Aşındırıcı malzemeler ile çalışma
• Az bakım ister ve maliyetleri düşüktür

Genişlik(mm)

Uzunluk (mm)

Güç

Besleme Ebadı

Tahik Sistemi

Maks. Kapasite

1.000 - 2.200 mm

5.000 - 7.000 mm

22 - 132 kW

50 - 1.500 mm

Hidrolik ya da Mekanik

1.500 tph

*Kapasiteler belirtilen malzeme yoğunluğuna göre hesaplamıştır (1.6 t/m³)

Vargelli Besleyici Teknik Özellikleri



Genel Özellikler

SAES Titreşimli Elekler, dayanıklı ve basit dizaynı sayesinde, her türlü malzemenin elenmesinde çok sık tercih edilen 
vibrasyonlu eleklerdir.

TİTREŞİMLİ ELEKLER

 • Elek üzeri yıkama sistemi
 • Klapeli oluk

Opsiyonel Özellikler

 • Cıvatalı konstrüksiyona sahip elek gövdesi
 • Kayış-kasnak çifti ve kardan mafsal şaftlı tahrik sistemi
 • Motor koruma muhafazası
 • Mil yataklamasında kullanılan çift sıralı ağır hizmet tipi oynak masuralı rulmanlar
 • Sıvı yağlı yataklama sistemi
 • Eleği, şaseye bağlamak için kullanılan ağır hizmet tipi helisel yaylar
 • Ayarlanabilir titreşim genliği
 • Aşınmaya dayanıklı astar ile kaplı oluklar
 • Tel değişim süresini kısaltan özel tel gergi sistemi
 • Çelik profilden imal edilmiş şase
 • Bakım platformu
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Titreşimli Eğimli Elek Modelleri ve Teknik Özellikleri

BirimModel E1240 E1640 E1860E1845 E2260 E2560 E2472E2060

Genişlik (mm)

(mm)

(m2)

(kW)

(mm)

(mm)

(t/s)

(kg)

(G)

1.200

4.000

4,8

7,5-11

200

70

200

5.000

1.600

4.000

6,4

11-15

200

70

300

8.000

1.800

4.500

8,1

15-22

200

70

400

10.500

1.800

6.000

10,8

22

200

70

500

12.500

2.000

6.000

12

22

200

70

700

14.000

2.200

6.000

13,5

30

200

70

800

15.000

2-3-4 2-3-4 2-3-4 2-3-4 2-3-4 2-3-4

2.500

6.000

15

2-3-4

30-44

200

70

900

23.000

Uzunluk

Yüzey

Katlar

Motor Gücü

Maks. Besleme Ebadı

Maks. Tel Ölçüleri

Maks. Tonaj

Vibrasyon Tipi

İvme

Ağırlık

Dairesel Hareket

3<G<5

2.400

7.200

17,3

2-3-4

2x22

200

70

1.000

20.000



SAES Titreşimli Izgaralı Elekler, sağlam konstrüksiyon gövdesi ve ayarlanabilir ızgaraları sayesinde kırıcı öncesinde 
istenilen ebatta malzemenin ayrıştırılmasına olanak sağlayan vibromotorlu eleklerdir.

TİTREŞİMLİ IZGARALI ELEKLER

Titreşimli Izgaralı Elek Modelleri ve Teknik Özellikleri

BirimModel EG1000 EG1200 EG1500

Genişlik (mm)

(mm)

(m2)

(mm)

(t/s)

1.000

2.500

2,5

800

500

(kW) 15

1.200

3.000

3,6

1.000

600

18,5

1.500

4.000

6

1.200

900

22

Uzunluk

Yüzey

Motor Gücü

Maks.Besleme Ebadı

Maks. Kapasite

Genel Özellikler

Opsiyonel Özellikler
 • Elek üzeri yıkama sistemi
 • Klapeli oluk

 • Cıvatalı konstrüksiyona sahip elek gövdesi
 • 50-150 mm arasında ayarlanabilir cıvatalı ızgara barlar
 • Eleği, şaseye bağlamak için kullanılan ağır hizmet tipi helisel yaylar
 • Ayarlanabilir titreşim genliği
 • Aşınmaya dayanıklı astar ile kaplı oluklar
 • Çelik profilden imal edilmiş şase
 • Yüksek santrifüj kuvvetli vibrasyon motoru
 • Bakım platformu

Ka
pas

ite 
(t/s

 x  
m2

)

Izgara Aralığı (mm)

Ürün Dağılım Eğrisi

Kuru Malzeme Nemli Malzeme
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Sabit üniteler gibi ağır hizmet tipi tasarlanmış ve imal edilmiş Saes Mobil Üniteler aynı zamanda; taşınım, montaj ve 
demontaj kolaylığı sağlayarak kuruluş maliyetini minimuma indirgemek üzere dizayn edilmiştir.

MOBİL ÜNİTELER

Mobil Çeneli Kırıcı Modelleri ve Teknik Özellikler

BirimModel UC60 UC90 UC125UC110

Besleyici Modeli

700 x 3.000(mm)

(mm)

(t/s)

(kW)

(mm)

(mm)

(kg) 24.000 36.000 70.000 85.000

(mm)

(mm)

B70

C60

600 x 10.000

80

50

10.000

3.300

2.500

600 x 380

1.000 x 3.750

B100

C90

750 x 11.500

180

100

11.000

3.600

2.800

900 x 650

1.120 x 4.900

B110

C110

1.000 x 4.500

290

150

12.800

4.200

3.100

1.100 x 850

1.200 x 4.000

B125

C125

1.000 x 6.000

430

180

13.000

4.400

3.300

1.250 x 1.000

Besleyici Ölçüleri

Kırıcı Tipi

Kırıcı Giriş Ağzı

Deşarj Bandı

Kapasite

Motor Gücü

Nakliye Ölçüsü

Uzunluk

Genişlik

Yükseklik

Ağırlık

Mobil Primer Darbeli Kırıcı Modelleri ve Teknik Özellikleri

BirimModel UP1313 UP1415

Besleyici Modeli

(mm)

(mm)

(t/s)

(kW)

(mm)

(mm)

1.120x4.900

P1313

B110

Ø1.300x1.300

350

1.000x4.500 1.000x5.000

220

12.000

1.300x1.200

1.250x5.000

P1415

B125

Ø1.400x1.500

550

340

12.000

1.500x1.300

Besleyici Ölçüleri

Kırıcı Tipi

Kırıcı Giriş Ağzı

Rotor Ölçüsü

Deşarj Bandı

Kapasite

Motor Gücü

Nakliye Ölçüsü

Uzunluk

(mm) 2.800 3.100Genişlik

(mm) 4.400 4.400Yükseklik

(kg) 55.000 65.000Ağırlık



Mobil Elek Modelleri ve Teknik Özellikleri

BirimModel UE1650 UE1660 UE2060 UE2260UE2050

Elek Tipi

(mm)

(mm)

(kW)

(mm)

(mm)

(mm)

(kg)

(t/s)

1.600

5.000

E1650

15

10.000

3.300

4.200

14.000

400

1.600

6.000

E1660

15

11.000

3.300

4.200

15.000

500

2.000

5.000

E2050

22

11.000

3.500

4.200

18.000

600

2.000

6.000

E2060

22

11.000

3.500

4.200

20.000

700

2.200

6.000

E2260

30

11.000

3.700

4.200

23.500

800

Elek Genişliği

Elek Uzunluğu

Kapasite

Motor Gücü

Nakliye Ölçüsü

Uzunluk

Genişlik

Yükseklik

Ağırlık

Mobil Sekonder Darbeli Kırıcı Modelleri ve Teknik Özellikleri

BirimModel US1313US1210 US1315 US1420

Kırıcı Tipi

(mm)

(mm)

(t/s)

(kW)

(mm)

(mm)

(mm)

(kg)

S1313

1.300x500

Ø1.300x1.300

250

250

8.000

2.700

4.400

25.000

S1210

1.000x800

Ø1.200x1.000

160

185

8.000

2.400

4.400

20.000

S1315

1.500x900

Ø1.300x1.500

350

315

8.000

3.100

4.400

29.000

S1420

2.000x500

Ø1.400x2.000

450

355

8.000

3.600

4.400

36.000

Kırıcı Giriş Ağzı

Rotor Ölçüsü

Kapasite

Motor Gücü

Nakliye Ölçüsü

Uzunluk

Genişlik

Yükseklik

Ağırlık

MOBİL ÜNİTELER
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Genel Özellikler

Opsiyonel Özellikler

SAES Konveyör üniteleri teorik değerler içinde kalmak şartıyla, seyyar veya sabit olarak istenilen uzunluk  ve 
genişlikte imal edilebilirler.     

BANT KONVEYÖRLER

Bant Teknik Özellikleri Konveyör Genişliği (mm)

Bant Bant Tipi Kat
Sayısı

Alt
(mm)

Üst
(mm)

Bant
Kalınlığı

600 650 750 800 1.000 1.200

EP 70

EP 250
EP 250

EP 315

EP 400

EP 500

EP 160

EP 70

EP 200

EP 100

EP 70

EP 160

EP 120

EP 100

EP 100

3

2

2

4

2

3

4

3

4

5

3

3

4

4

4

4

4

5

4

5

3

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

2

8,0

8,5

9,0

10,0

9,5

9,5

10,0

12,65

12,07

13,80

8,0

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

 • Redüktörlü hareket iletim sistemi
 • Bant sıyırıcıları
 • Elastik bantlar
 • Yüksek verimli, alçak gerilimli elektrik motoru
 • Monoblok gövdeli redüktörler
 • Tek taraflı yürüme yolu (stok ve deşarj bantları hariç)

 • PLC kontrollü otomatik yağlama sistemi
 • İpli şalter ve devir sayacı, bant üst kapama
 • Kantar, bant kaydı ve bant koptu şalteri

Sekonder Malzeme
(V=1,8 m/s)

Primer Malzeme
(V=1,5 m/s)

Maks. Besleme Ebadı

Motor Gücü (kW)

(mm)

(tph)

(tph)

(tph)

3...15

100

120

150

180

4...15

150

200

250

300

4...30

200

400

450

600

5,5...44

300

750

900

1.100

7,5...60

350

1.100

1.400

1.700

11...60

400

1.600

1.900

2.400İnce Malzeme    
(V=2,2 m/s)

Model Birim 500 750/800600/650 1200 14001000

Konveyör Modelleri ve
Teknik Özellikleri

Konveyör Genişliği (mm)
Malzeme Cinsi - Maksimum Konveyör Eğim Grafiği

KUMLU ISLAK MALZEME İÇİN

Re Ratio

Besleme Gradasyonu

KIRILMIŞ MALZEME
DOĞAL MALZEME
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Genel Özellikler

Opsiyonel Özellikler

SAES  Yıkama Helezonları, özellikle dere yatağından elde edilen malzemelerdeki toprak, kil ile kırılımı 
0-5 mm'lik kırma taşının malzemesi içerisindeki yabancı maddeleri ayırmak için tercih edilen makinalardır. 
Düşük güç tüketimi ile yüksek perfomans sağlarlar. Basit yapıları sayesinde montaj kolaylığına sahiptirler.

YIKAMA HELEZONU

 • Frekans Konventörü

 • Yüksek performans
 • Montaj kolaylığı
 • Düşük güç tüketimi
 • Değiştirilebilir plastik helezon astarları

Model Unit YH60 YH120YH80 YH80-2 YH120-2YH60-2

Yıkama Helezonu Modelleri ve Teknik Özellikleri

Tipi

Gövde Ölçüsü

Helezon Ölçüsü

Motor Gücü

Maks. Hız

Kapasite

Su İhtiyacı

(mm)

(mm)

(kW)

(d/d)

(t/s)

(m3/s)

1.750x8.650x1.900 2.700x1.100x1.100750x6.650x1.800 970x8.650x1.900 1.250x1.100x1.100 1.400x6.650x1.800

Ø800x8.000 Ø1.200x10.000Ø600x6.000 Ø800x8.000 Ø1.200x10.000 Ø600x6.000

5,5 7,5 15 2x5,5 2x7,5 2x15

24 22 15 24 22 15

30 40 150 60 80 300

30-110 35-125 102-375 55-205 65-230 65-230

Tek  Helezonlu Çift Helezonlu
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Genel Özellikler

Opsiyonel Özellikler

SAES Kovalı Yıkayıcılar, kumdaki kili temizleyerek kumun kalitesini maksimum düzeye çıkarmak amacıyla 
tasarlanmış yıkayıcılardır. Düşük güç tüketimi ve su tasarrufu yapmaları ile kullanıcıya avantaj sağlarlar. 
Basit yapıları sayesinde montaj kolaylığına sahiptirler.

KOVALI  YIKAYICI

 • Frekans Konventörü

 • Basit yapı
 • Su tasarrufu
 • Düşük güç tüketimi
 • Kolay Kurulum

Tekerlek Çapı

Tekerlek Genişliği

Alan

Kapasite

Besleme Ebadı

Motor Gücü

Maks. Hız

Su İhtiyacı

Ağırlık

Çalışma Ağırlığı

(mm)

(mm)

(m²)

(t/s)

(mm)

(kW)

(d/d)

(m3/s)

(kg)

(kg)

3.150

800

5

60

0-6

2,2

1,3

80

4.000

12.000

3.150

1.600

10

120

0-6

4

1,3

160

4.600

14.000

Birim YK60 YK120

Kovalı Yıkayıcı Modelleri ve Teknik Özellikleri

Model
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Genel Özellikler

Opsiyonel Özellikler

SAES Yıkama Tamburu, yaptığı dönme hareketi sonucu, malzemeyi bir nevi öğütleme işlemine tabi tutarak kara 
ve dere kumunun yıkanması işleminde kullanılmak üzere tasarlanmış olup kum zerreciklerine yapışmış olan kilin 
ayrılmasına ve suyla birlikte dışarı atılmasına imkan vermesi sebebiyle son derece etkili bir makinedir.

YIKAMA TAMBURU

 • Frekans Konventörü
 • Kauçuk Kaplı İç Astar
 • Çelik İç Astar
 • Astarsız İç Duvar

 • Kaynaklı yıkama tamburu
 • Pnömatik lastik tekerlekler
 • İç duvarlar aşınmaya karşı astar saclarla kaplanmıştır

(mm)

(mm)

(t/s)

(mm)

(kW)

(d/d)

(mm)

(mm)

(m3/s)

(kg)

2.000

6.000

80-140

200

2x22

12

Ø800

Ø1.200

100-150

11.000

2.400

7.500

150-250 260-430

250

2x30

10

Ø900

Ø1.500

200-250

22.000

3.000

9.000

350

04x22

8

Ø1.200

Ø1.800

300-400

34.000

(kg) 15.500 28.000 42.000

Birim YT2060 YT2475 YT3090

Yıkama Tamburu Modelleri ve Teknik Özellikleri

Model

Tambur Çapı

Uzunluk

Kapasite

Besleme Ebadı

Motor Gücü

Tambur Dönme Hızı

Giriş Ağız Açıklığı

Çıkış Ağız Açıklığı

Su İhtiyacı

Ağırlık

Astar Ağırlığı
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Genel Özellikler

SAES Yıkama mikseri;  çözünmez kil, çakıl, yumuşak taş ve çimento içeren agregaları temizlemek üzere 
tasarlanmıştır.

YIKAMA MİKSERİ

• Değiştirilebilir boşaltma oluğu plakaları
• Yüksek gerilme mukavemetine sahip çarklar
• Yüksek performans
• Montaj kolaylığı
• Düşük güç tüketimi

Palet Çapı

Uzunluk

Besleme Ebadı

Motor Gücü

Maks. Hız

Kapasite

Su İhiyacı

(mm)

(mm)

(mm)

(kW)

(d/d)

(t/s)

(m3/h)

Ø900

6.000

100

2x22

33

90-150

40-90

Ø900

9.000

100

2x30

33

150-200

70-120

Birim LW9060 LW9090

Yıkama Mikseri Modelleri ve Teknik Özellikleri

Model
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Genel Özellikler

SAES Susuzlandırma elekleri ince kırım agregayı nemden arındırarak ürün kalitesini artırmak amacıyla 
dizayn edilmiştir.

SUSUZLANDIRMA ELEĞİ

 • Basit ve kullanışlı yapısı
 • Yüksek performans
 • Çok amaçlı kullanım
 • Montaj kolaylığı
 • Düşük güç tüketimi
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Tesis Otomasyonu
Kumanda panosu masa tipi olup üzerinde malzeme akışını ve işletmedeki elektrik motorlarını gösteren mimik 
diyagram mevcuttur. Süreçlere ait tüm işlemlerin gerçek zamanlı olarak izlenmesini ve kontrolünü sağlar.

Sıralı Start
Trafoya veya jeneratöre ani yüklenmeyi önlemek için tesisteki kırıcılar motor güçlerine göre sırasıyla devreye girer. 
Ardından tesis sondan başa doğru girilen parametrik zamanlara göre çalışmaya başlar..

Kırıcılarda Akım Kontrölü
Kırıcı akımları sürekli kontrol edilerek akıma göre besleyiciye müdahale edilir, kırıcıların aşırı zorlanması engellenir ve tesisin sürekli 
tam kapasitede verimli çalışması sağlanır.

Otomatik Dolum
Stok bantları üzerinde bantlı kantar olması durumunda veya stok bunkerleri altında bantlarda kantar olması durumunda 
kamyon dolumları istenilen tonajlarda otomasyon kontrollü yapılabilir. Hatta sipariş mantığında Manyetik kartlı sistemlerde 
dolum sahasında eleman olmaksızın kamyon şoförü manyetik kartını cihazlara okutarak dolum yapabilir.
Not: Bilgisayarlı Otomasyon sistemleri için geçerlidir.
Arıza Kayıtları
Oluşan arızalar arıza ekranında görüntülenir. "Tersiyer Kırıcı Deşarj Bantı Kaydı " gibi. Bu arızaların kayıtları tutulur. Ayrıca 
" Konik Kırıcı Bakım Zamanı Geldi" , "Konik Kırıcı Yüksek Akım", "Primer Kırıcı 30 dakikadır Boşta Çalışıyor" gibi uyarılarında kayıtları 
tutulur istenilen zamanlarda raporlanabilir.
Not: Bilgisayarlı Otomasyon sistemleri için geçerlidir.     

Kırıcı Bakım Zamanı
Kırıcılara bakım zamanı parametreleri girilir. Kırıcı çalışma süreleri bakım zamanına gelince Operatör uyarılır.

Bantlı Kantar
Tesiste bulunan bantlı kantarlar üzerinden geçen tonajlar anlık gösterilir, kayıtları tutulur ve istenilen tarih aralıklarından raporlanabilir.
Not: Bilgisayarlı Otomasyon sistemleri için geçerlidir.

Animasyon
Tesisin çalışımı, tesiste oluşan arızalar, kırıcı akım değerleri, besleyici hızları, bantlı kantar değerleri, kırıcı çalışma zamanları izlenebilir.
Arıza Kontrölleri
Bütün motorlar için termik attı, Bantlar için ipli şalter, bant kaydı, bant koptu, kırıcılar için akım, yağlama ve hidrolik ünite ile ilgili kontroller yapılır.

Sıralı Stop
Stop işlemi uygulandığında önce besleyiciler durdurulur ardından bantlar, elekler ve kırcılar çalışma sırasının tam tersi 
şekilde ve yine zaman parametrelerine bağlı olarak sırasıyla durdurulur. Kırıcılar durması için boşta çektiği amper 
değerine ulaşması beklenir.

İnterlocklu Çalışma
Bir motorun çalışması önünde çalışan motora bağlıdır. Herhangi bir sebepten dolayı duran bir motor onunla ilişkilendirilmiş 
motorları durdurur. Kırıcılar sadece kendi arızalarından kaynaklı durdurulur(aşırı akım, yağ basıncı gibi) . Bu sayede ufak tefek 
arızalarda kırıcılara dur kalk yapılmasının önüne geçilir. Arıza giderildikten sonra duran motorlar tekrar çalıştırılarak tesis kaldığı 
yerden çalışmaya devam eder.

Kırıcı Otomasyonu
Kontrol paneli yardımıyla süreç parametrelerinin ayarlanabilmesi, maksimum üretim kapasitesine ulaşılmasına imkân 
sağlar. Makinaların aşırı yüklenmelerini önleyerek bakım ve işletme maliyetlerini azaltır, verimlilik ve ürün kalitesini 
arttırmaya yardımcı olur.
Otomasyon sistemi ile Karmaşık Güç ve Kumanda panolarından kurtulun, son derece basit projelendirilmiş her 
elektrikçinin anlayabileceği sade kumanda sistemi ile tesisinizde oluşabilecek elektrik arızalarına anında müdahale 
edebilirsiniz. Tesisiniz hem manuel çalışabileceği gibi, hem de otomasyon sistemi ile sürekli tam kapasitede verimli çalışsın.  
Some basic features of the automation system…
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Toz Bastırma Üniteleri

Toz bastırma sistemi su damlacıkları püskürterek, tesisin tamamında çok büyük oranda tozun azalmasını sağlar.
 
Toz bastırma sistemleri sağlık, güvenlik ve çevre kurallarını karşılamak için önemli bir etkendir. Aynı zamanda tesisin 
tozlanmasını engelleyerek çalışanların sağlığını korumada da yardımcı olur. SAES kırma eleme sektöründe komple 
toz bastırma çözümleri sunmaktadır. 

Toz bastırma sistemlerimiz havada uçuşan tozu, malzemeyi ıslatmadan sadece küçük bir oranda nemlenme 
yaparak kontrol altında tutar. Sistemlerimiz pahalı ve zahmetli montaj olmaksızın bütün bir sistem olarak kolayca
 kurulur ve sisteme entegre edilir.

Filtre ve Toz Tutma Sistemleri

Üretim işlemleri sırasında çıkan parçacıklar, çalışma ortamından ve aspirasyon havasından arındırılmalıdır çünkü 
çevre bilinci ve insan sağlığı için önemlidir. Geniş ürün yelpazemiz ve sürece özgü tasarımlarımız ile toz toplama 
sistemlerimiz sizlere sunulmaktadır.

Torba tipi jet filtreleri toz tipi ve proses parametrelerine göre tasarlanmaktadır. Filtrenin içinde kullanılacak torba 
tipi ve karakteristiği sürecin detaylarına göre belirlenir. Temizleme sistemi isteğe bağlı olarak zaman ayarlı olabilir 
veya farklı basınç kontrolü ile olabilir.

TOZ BASTIRMA VE TUTMA SİSTEMLERİ
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Tamir, Bakım, Revizyon
SAES, revizyon hizmetleri kapsamında tesislerin mekanik ve elektrik olarak bakımını yüklenmekte ve işletmelerin 
periyodik bakımları için revizyon ekipleriyle bakım hizmetleri vermektedir. 

Teknik Destek
SAES, Uygulayıcının karşılaşabileceği her şartta en doğruyu gösterecek olan teknik bilgilendirmeye önem vermektedir. 
Müşterilerimizle birlikte karşılıklı işbirliği ve güven içerisinde çalışarak verimliliğimizi arttırmakta, teknik destek hizmetlerimizle 
optimum üretim sağlamaktayız.

Eğitim Hizmeti
SAES Eğitim Ekibi, kalifiye operatörler ve bakım ekibinin tesisleri daha kazançlı şekilde işletmek bilinciyle uygun işletme 
ve bakım prosedürlerine odaklanır. Katılımcılar tecrübeli SAES personeli önderliğinde eğitilmekte ve seminerler dünyada 
çapında çeşitli dillerde ve yerleşimlerde gerçekleştirilmektedir.

Yedek Parça
SAES, olası yedek parça ihtiyacınızda vakit ve üretim kaybınızı en aza indirgemek amacıyla hemen temin edilebilir 
orijinal yedek parça servisi vererek satış sonrası müşteri memnuniyetini sağlamaktadır.

YEDEK PARÇA VE SERVİS
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