HAKKIMIZDA

1992 vyilindan beri, dinya capinda
madencilik ve insaat sektérine ydnelik
UrUnler sunan SAES, kurulusundan bugune
26 Ulkede 300'den fazla tesis kurarak
“Kirma eleme tesisleri” Uretiminde cok
yonlu uzmanhga sahip global bir firma
haline gelmistir.

SAES, tecrUbeli mUhendis, teknisyen ve
idari personelinden olusan yetenekli
kadrosuyla en son dUnya teknolojisini
kullonarak yurtici ve yurtdisinda yUksek
kaliteli OrOnler ve muUhendislik hizmeti
sunmaktadir.
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®m MUsteri talepleri dogrultusunda yerlesim
planlannin ve akis diyagraminin haznanmasi

NIRMRA
UNTRER

®m Makinelerin akis diyagrami ve yerlesim
planina uygun olarak Gretfimi

® Temel plani ve elekirik projesinin haznanmasi

® Bakim klavuziannin ve teknik dékUmantasyonun
hazihanmasi

B Anahtar teslim tesis kurulumu
m Teknik servis destegi

m Yedek parca temini




& PRIMER CENELI KIRICILAR

SAES ceneli kincilar sertligi ve asindinciligi ne olursa olsun, her cesit tasi ton basina en dustk kirma maliyeti
ile kirmak Uzere agir hizmet tipi olarak Uretilmistir.

Genel Ozellikler

e Kayis — kasnakl tahrik sistemi

* Mn’li, asinmaya son derece dayanikll 6zel dékimden imal edilmis kinci ceneler ve asinma plakalar
e Cr, Ni, Mo alasimll dévme celikten imal edilmis eksantrik mil

* Hidrolik ayarlanabilir cene aciklhigi

¢ Asin derecede zorlanmaya karsi emniyet plakalar

e BUTUN asinmaya maruz kalan yUzeyler astar plakalarla kaplanmistir

BESLEYICILER

Opsiyonel Ozellikler

e PLC kontrolli otomatik yaglama sistemi
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@) Primer Ceneli Kirci Modelleri ve Teknik Ozellikleri

X
Model Birim C40 C60 C90 Cl110 C125 C140 C150
Besleme Ackkigr-Genislik | (mm) 400 600 900 1.100 1.250 1.300 1.400
Beslerme AcikigrDerinlik | (mm) 250 380 650 850 1.000 1.100 1.200

o Cene Uzunlugu (mm) 640 1.000 1.200 1.800 2.150 2.450 2.480

% Maks. Besleme Ebadi | (mm) 210 320 550 720 850 935 1.020

|-||_J Motor GUcuU (kW) 15 30 75 132 160 185 200

= Hiz (d/d) 360 340 300 230 220 220 220

= Min. Maks. CeneAcikig| (mm) 20-80 30-100 50-150 | 80-200 | 100-250 | 120-280 | 130-280
Kapasite (t/s) 40 80 180 290 430 600 700
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& PRIMER CENELI KIRICILAR

N UrGn Bo C110 C125 C140 C150
50 mm 0-75 mm 40 60 90

60 mm 0-20 mm 50 70 110

80 mm 0-120 mm 60 90 140 190

100 mm |0-150 mm 110 180 240 300

125 mm |0-190 mm 220 290 360 390 420
150 mm | 0-220 mm 270 340 430 460 490
200 mm |0-300 mm 420 550 595 640
240 mm | 0-360 mm 650 700 750
280 mm |0-420 mm 790 850

Ceneli Kincit Genel Olculer

i A B C D E F

C40 (mm) 880 835 1.295 1.100 800 450
C60 (mm) 1.100 1.040 1.480 1.800 950 660
C90 (mm) 1.700 2.470 1.930 2.050 1.450 9270
C110 (mm) 2.330 2.670 3.380 2.750 2.045 1.150
C125 (mm) 2.550 3.930 4.630 3.200 2.200 1.230
C140 (mm) 3.500 4.800 4.530 3.250 2.040 1.320
C150 (mm) 2.630 4.150 4.530 3.380 2.380 1.400

SATIS SONRASI

BESLEYICILER

UNITELER

oc
L
—
S
=
Ll
>
Z
@)
X

UNITELERI




& PRIMER DARBELI KIRICILAR

SAES Primer Darbeli Kincilar, genellikle orta ve dUsuk asindinciliktaki malzemelerin islenmesinde, yUksek bir redUksiyon
orani saglayarak, sekonder kirma gereksinimlerinin azaltimasini saglar ve tesis kapasitelerini maksimum dizeye
getirmeye yardmci olur.

Genel Ozellikler

* Kayis — kasnakli tahrik sistemi

e Ozel olarak imal edilmis rotor

* Asinmaya maruz kalan kisimlar sert dolgu kaynagi ile korunmustur

e Cekicler ve tavan kirici plakalar Mn'li celik dokUmdur

e Kincinin ic yUzeyleri asinmaya dayanikl astar plakalari ile kaplanmistir

* Geri sicramaya karsi koruma saglayacak olan zincir perdeli bUyUk giris adz
e Hidrolik ayar sistemi

e Celik profilden imal edilmis sase

e YUksek verimli, alcak gerilimli elektrik motoru

* AgJir hizmet tipi rulmanlar

BESLEYICILER

Opsiyonel Ozellikler

e PLC kontrollU otomatik yaglama sistemi
e Frekans konventoéro
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9 Primer Darbeli Kirnci Modelleri ve Teknik Ozellikleri
Model P1210 P1313 P1415 P1520
Rotor Capi x Genislidi (mm) @1.200x1.000 @1.300x1.300 @1.400x1.500 @1.500x2.000
Besleme Acikligi (mm) 1.050x1.050 1.300x1.200 1.500x1.300 2.000x1.500

oc Maks. Besleme Ebadi (mm) 700 900 1000 1200

5 Maks. Hiz (d/d) 600 550 500 400

L

= Motor GUcuU (kW) 160 200 250 2x200

% Cekicler (ad.) 4 4 4 4
Kinci Plakalar (ad.) 20 20 20 24
Kapasite (t/s) 250 400 600 800
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& PRIMER DARBELI KIRICILAR

BESLEYICILER

UNITELER

UrGn Boyutu  P1210 P1313 P1415 P1520

KONVEYORLER

0-100 mm 210 300 400 550
0-150 mm 280 400 500 700
0-200 mm 315 450 4600 800
0-250 mm 350 500 650 200

Primer Darbeli Kinci Genel Olciler

oc

Model  Birim A B C D) E F G H uﬂ

P1210 (mm) 890 1.220 2.200 2.660 610 1.500 2.235 1.050 E

P1313 (mm) 945 1.605 2.690 3.130 700 1.210 2.890 1.370 =
P1415 (mm) 1.200 1.340 2.400 2.880 710 2.060 2.890 1.550
P1520 (mm) 1.500 1.210 2.560 2.385 790 2.580 3.460 2.020

Primer Darbeli Kiricilar Teknik Cizim
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{ SEKONDER DARBELI KIRICILAR

SAES Sekonder Darbeli Kincilan kapasite ve kUbik Urin miktarni arttinrken asinma maliyetlerini azaltmak Uzere
tasarlanmistir. YOksek dayanikliidi ile tesis SmrinU uzatmasinin yani sira, bakim kolayligi ile de durma sUresini en
aza indirmektedir. Klasik darbeli kincilann dzelliklerine ek olarak hidrolik sistem yardimiyla kolay ayar, asin yuke
karsi koruma ve hidrolik kollar ile acilan kapaklan sayesinde kolay bakim avantaji saglamaktadir. Ayrica cekicler,
konumlan dért defa degistirilerek kullanilabilmektedir.

Genel Ozellikler

e Kayis — kasnakli tahrik sistemi

» Ozel olarak imal edilmis rotor

* Asinmaya maruz kalan kisimlar sert dolgu kaynagi ile korunmustur

e Cekicler ve tavan kirici plakalar Mn'li celik dokumdur

e Kincinin i¢ yUzeyleri asinmaya dayanikl astar plakalari ile kaplanmistir

e Geri sicramaya karsi koruma saglayacak olan zincir perdeli bUyUk giris agzi
e Hidrolik ayar sistemi

e Celik profilden imal edilmis sase

e YUksek verimli, alcak gerilimli elektrik motoru

* AQIr hizmet tipi rulmanlar

BESLEYICILER

Opsiyonel Ozellikler

e PLC konftrollG otomatik yaglama sistemi
* Frekans konventoru

UNITELER
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Sekonder Darbeli Kirnci Modelleri ve Teknik Ozellikleri

Model Birim S1210 S1313 S1315 S1420
Rotor Capi x Genislidi (mm) @1.200x1.000 | &1.300x1.300 | &1.300x1.500 | &1.400x2.000
= Besleme Acikhgi (mm) 1.000x800 1.300x500 1.500x200 2.000x500
ﬂ Maks. Besleme Ebadi (mm) 600 400 600 400
|-||_J Maks. Hiz (d/d) 650 600 600 550
= Motor GUcU (kW) 185 250 315 355
= Cekicler (ad.) 4 8 8 12
Kinci Plakalar (ad.) 20 24 20 36
Kapasie (t/s) 160 250 350 450
Uron Dagiim Egrisi
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& SEKONDER DARBELI KIRICILAR
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Kapasite Tablosu (t/s)

o
Besleme =
Ebadi ron Boyutu S1210 S1313 %
0-20 mm 150 200 250 350 T
200 mm >
0-40 mm 250 300 350 600 =
0-40 mm 150 200 250 400 Q
400 mm
0-60 mm 200 250 350 500

Sekonder Darbeli Kincir Genel Olculer

Model  Birim A B c D E F G H g
$1210 | (mm) | 1.000 | 1290 | 2200 | 2.750 610 1.500 | 2.230 | 1.050 =
$1313 | (mm) 760 1.920 | 2.690 | 3.080 700 1.890 | 2.440 | 1.340 %
S1315 | (mm) | 1040 | 1.370 | 2.300 | 2.735 670 2000 | 2.755 | 1.540
S1420 | (mm) | 790 1.725 | 2.690 | 3.080 700 2.530 | 3.440 | 2.020

Sekonder Darbeli Kiricilar Teknik Cizim
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BESLEYICILER
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{ TERSIYER DARBELI KIRICILAR

SAES Tersiyer Darbeli Kiricllar, tersiyer ve sekonder kirici olarak 0-5mm kum elde etmekte kullanilir. DUsUk
ilk yatinm maliyetlerine sahip SAES Tersiyer Darbeli Kincilann, Carpma plakalarnnin ézel tasarnmi ve yUksek
hizda rotoru sayesinde filler orani ve asinmalar dUsuk, kum elde etme orani yUksektir.

Genel Ozellikler

e Kayis — kasnakli tahrik sistemi

» Ozel olarak imal edilmis rotor

* Asinmaya maruz kalan kisimlar sert dolgu kaynagi ile korunmustur

e Cekicler ve tavan kirnici plakalar Mn'li celik do6kUmdUr

e Kincinin i¢ yUzeyleri asinmaya dayanikl astar plakalar ile kaplanmistir
* Hidrolik ayar sistemi

e Celik profilden imal edilmis sase

e YUksek verimli, algcak gerilimli elektrik motoru

e AJir hizmet tipi rulmanlar

Opsiyonel Ozellikler

e PLC kontrollb otomatik yaglama sistemi
e Frekans konventoru

(| ks - | d .‘
Tersiyer Darbeli Kinci Modelleri ve Teknik Ozellikleri

Model T1210 T1313 T1315

Birim

Rotor Capi x Genisligi (mm) @1.200x1.000 | &1.300x1.300 | &1.300x1.500
Besleme Acikligi (mm) 1.000x500 1.300x500 1.500x500
Maks. Besleme Ebadl (mm) 200 200 200
Maks. Hiz (d/d) 750 700 700
Motor GUcU (kW) 200-250 315 355
Cekicler (ad.) 3-4 6-8 6-8

Kinci Plakalar (ad.) 24 24 24
Kapasite (t/s) 110 180 240
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& TERSIYER DARBELI KIRICILAR

vy

BESLEYICILER

o
o
—
m
=
=z
D

Kapasite Tablosu (t/s) o
(T
Besleme o_c'
Ebadi Un Boyutu T1313 T1315 o)
&
185 kW 250 kW >
0-10 mm 140 170 240 300 =z
60 mm o
0-20 mm 170 200 280 380 x
0-10 mm 120 150 210 270
100 mm
0-20 mm 140 180 250 330
Tersiyer Darbeli Kinci Genel OlcUler E
—
Model Birim A B E
T1210 (mm) 1.000 1.290 2.200 2.750 610 1.500 2.230 1.050 %
T1313 (mm) 760 1.920 2.690 3.080 700 1.890 2.440 1.340 !
T1315 (mm) 1040 1.370 2.300 2.725 660 2.000 2.755 1.540

Tersiyer Darbeli Kincilar Teknik Cizim
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¢ DIKMILLIKIRICILAR

SAES Dik Milli Kincilar, tasi tasa vurma prensibine gére calisan rotorlu kincilardir. Dere malzemesi, andezit,
bazalt, granit, gibi asindinciigl yuksek malzemelerin islenmesinde rahatlikla kullaniimakta olup, ¢cikan Grinun
kubiklik orani yUksekfir.

Genel Ozellikler

e Kayis — kasnakl tahrik sistemi

Kaynak gerilimi giderilmis rotor ve kirma haznesi

Asinmaya maruz kisimlar sert dolgu elektrot kaynagdi ile korunmustur
Kincinin ic yUzeyleri asinmaya dayaniklh astar plakalarn ile kaplanmistir
e Hidrolik ayar sistemi

e Celik profilden imal edilmis sase

* YUksek verimli, alcak gerilimli elektrik motoru

* AJIr hizmet tipi rulmanlar

BESLEYICCILER

Opsiyonel Ozellikler

* PLC konftroll otomatik yaglama sistemi
* Frekans konventoru

UNITELER
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Z Motor a0 cr V950 CR
. Maks. Besleme Ebadi | (mm) 45 50 Jcu
Maks. Hiz (d/d) 2.000 1.800 132 kW 150
Motor Gicy (kW) | 160-400 | 315-630 160 kW 180
Kapasite (t/s) 550 750 185 kW 210
N AJirik (kg) 12.500 15.000 200 kW 230
< 250 kW | 285 290
% 2x160 kW 365 380
9’ 2x185 kW 440
) 2x200 kW 475
E 2x250 kW 590
2x315 kW 750




¢ DIKMILLIKIRICILAR
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@ VIBRASYONLU IZGARALI BESLEYICILER

SAES Titresimli Izgarall Besleyiciler, dayanikl gdovde, asinmaya dayanikli saclar ve dusuk isletim maliyetleriyle
her tUrlU sertlige ve asindinciiga sahip malzeme icin en iyi besleme diuzenini saglamak Uzere, malzemenin
yapisi ve kapasitesine gore cesitli boyutlarda dizayn edilmektedir.

Genel Ozellikler ve Avantajlan

e Kaynakl imal edilmis konstrUksiyon

e Tabla ve haznenin asinmaya maruz kalan yuzeyleri civatal astar plakalanyla kaplanmistir
» Civatal izgara baglanti

e By-pass mekanizma

e Celik profilden imal edilmis sase

* AQir hizmet tipi helisel yaylar

e YUksek santrifUj kuvvetli vibrasyon motoru

Titresimli Izgaral Besleyici Modelleri ve Teknik Ozellikleri

Model Birim B70 B100 B110 B125 B130 B140 B160
Genislik (mm) 700 1.000 1.100 1.250 1.300 1.400 1.600
Uzunluk (mm) 3.000 3.750 4.750 5.000 6.000 6.000 6.000

Motor GUcU (kW) 7.5 2x7 2x7,6 2x9,6 2x 11 2x18,5 2x18,5
Maks. Beseme Ebadi|  (mm) 550 750 750 1.000 1.100 1.200 1.500
Maks. Kapasite (t/s) 100 350 400 600 4600 900 1.200




@ WOBBLER BESLEYICILER

SAES Wobbler besleyiciler elips seklindeki barlarn ve benzersiz hareket mekanizmasi ile yapiskan, islak ve
bUyUk malzemeleri rahatlikla ve temiz bir sekilde kinciya beslemesi icin tasarlanmistir. Kendini temizleyen
yapisl ile tkanma ve tas sikismasi sorununu ortadan kaldirr.

Genel Ozellikler ve Avantajlan

e Yapisma ve tikkanma olmadan camurlu ve kil orani yUksek malzemelerde calisir
* Az yer kaplar ve yUksek degildir

e Tozsuz, titresimsiz ve sessiz sekilde calisir

* GUg¢ tuketimi dUsUktUr

* Az bakim ister ve maliyetleri dUsUktGr

BESLEYICILER

UNITELER

KONVEYORLER
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Wobbler Besleyici Teknik Ozellikleri

Genislik (mm) 1.000 - 2.200 mm

Uzunluk (mm) 2.000 - 6.000 mm £
Guc 11 -45kW £
Bar Sayisi 5 -9 Her kademede =z
Bar Sekli Elips 91
Aciklik Ayari 25-150 mm Eﬂ
Besleme Ebadl 50 - 1.500 mm 3:)
Tahrik Sistemi Zincir

Maks. Kapasite 200 - 1.500 tph

*Kapasiteler belifilen malzeme yogunluguna gére hesaplamistir (1.6 t/m2)



@ PALETLI BESLEYICILER

Saes paletli besleyiciler; killi, asindinci, nemli ve yapiskan malzemelerin beslenmesine uygun olarak tasarlanmis
asinmaya dayanikll dékUm paletlerden olusmaktadir. Besleme, zincire baglanmis ¢elik plakalar araciligryla
gerceklesmektedir.

Genel Ozellikler ve Avantajlan

e Basit tahrik sistemi

e Dayanikl saglam tasarm

e Yapiskan, kirli ve nemli malzemeler ile rahat kullanim
e Frekans konvertoru

e DUsUK isletme maliyeti

e Az bakim ister ve maliyetleri dUsUktUr

BESLEYICILER

UNITELER
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E Genislik (mm) 1.000 - 2.500 mm

= Uzunluk (mm) 3.000 - 15.000 mm
Guc 11-75kW
Besleme Abadi 50 - 1.500 mm
Tahrik Sistemi Zincir
Maks. Kapasite 2.000 tph

*Kapasiteler belirtilen malzeme yogunluguna gére hesaplamistir (1.6 t/m?)




@ VARGELLIBESLEYICILER

Saes Vargelli besleyiciler, dzellikle yapiskan malzemelerin beslenmesinde kullaniimakta olup ilefim tablasinin
ileri-geri yaphidi lineer strok hareketiyle malzemeye optimum ilerleme imkani saglar.

Genel Ozellikler ve Avantajlan

e Yapiskan ve nemli malzemelerle calisma
e Basit ve saglam tasarm

e Asindirnct malzemeler ile calisma

e Az bakim ister ve maliyetleri dUsUktir

BESLEYICILER

UNITELER

Vargelli Besleyici Teknik Ozellikleri
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Genislik(mm) 1.000 - 2.200 mm
Uzunluk (mm) 5.000 - 7.000 mm
GU¢ 22 - 132 kW
Besleme Ebadi 50 - 1.500 mm
Tahik Sistemi Hidrolik ya da Mekanik
Maks. Kapasite 1.500 tph

*Kapasiteler belirtilen malzeme yogunluguna goére hesaplamistir (1.6 t/m?)

SATIS SONRASI




@ TiITRESIMLI ELEKLER

SAES Titresimli Elekler, dayaniki ve basit dizayni sayesinde, her 10U malzemenin elenmesinde cok sk tercin edilen
vibrasyonlu eleklerdir.

Genel Ozellikler

e Civatal konstrUksiyona sahip elek gdvdesi

e Kayis-kasnak cifti ve kardan mafsal saftl tahrik sistemi

* Motor koruma muhafazasi

e Mil yataklamasinda kullanilan cift sirall agir hizmet tipi oynak massurall rulmaniar
e Sivi yagl yataklama sistemi

* Elegdi, saseye baglamak icin kullanilan agir hizmet tipi helisel yaylar
e Ayarlanabilir titresim genligi

* Asinmaya dayanikl astar ile kapl oluklar

e Tel dedisim sUresini kisaltan dzel tel gergi sistemi

* Celik profilden imal edilmis sase

e Bakim platformu

BESLEYICILER

Opsiyonel Ozellikler

* Elek Uzeri yikama sistemi
e Klapeli oluk

UNITELER

o
Ll
—
[

O
=
Ll
>
S
<

UNITELERI

Titresimli Egimli Elek Modelleri ve Teknik Ozellikleri

Model Birim E1240 E1640 E1845 E1860 E2060 E2260 E2560 E2472

Genislik (mm) 1.200 1.600 1.800 1.800 2.000 2.200 2.500 2.400
= Uzunluk (mm) 4.000 4.000 4.500 6.000 6.000 6.000 6.000 7.200
é YUzey (m?2) 4,8 6.4 8,1 10.8 12 13,5 15 17.3
= Katlar 2-3-4 2-3-4 2-3-4 2-3-4 2-3-4 2-3-4 2-3-4 2-3-4
8 Motor GUcU (kW) 7.5-11 11-15 15-22 22 22 30 30-44 2x22
£ Maks. Besleme Ebadi (mm) 200 200 200 200 200 200 200 200
g Maks. Tel OlcUleri (mm) 70 70 70 70 70 70 70 70

Maks. Tonaj (t/s) 200 300 400 500 700 800 200 1.000

Vibrasyon Tipi Dairesel Hareket

ivme (G) 3<G<5

Agirhk (kg) 5.000 8.000 10.500 12.500 14.000 15.000 23.000 20.000




o TITRESIMLI IZGARALI ELEKLER

SAES Titresimli Izgarall Elekler, saglam konstriksiyon gdvdesi ve ayarlanabilir zgaralan sayesinde kinci dncesinde

istenilen ebatta malzemenin aynstinimasina olanak saglayan vibromotorlu eleklerdir.

Genel Ozellikler

e Civatall konstrUksiyona sahip elek gdvdesi

* 50-150 mm arasinda ayarlanabilir civatali izgara barlar

* Eledi, saseye baglamak icin kullanilan agir hizmet tipi helisel yaylar
* Ayarlanabillir fitfresim genligi

* Asinmaya dayanikli astar ile kapli oluklar

e Celik profilden imal edilmis sase

e YUksek santrifUj kuvvetli vibrasyon motoru

* Bakim platformu

Opsiyonel Ozellikler

e Elek Uzeri ylikama sistemi
* Klapeli oluk

Titresimli Izgarall Elek Modelleri ve Teknik Ozellikleri
Model Birim EG 1000 EG1200 EG 1500

Genislik (mm) 1.000 1.200 1.500
Uzunluk (mm) 2.500 3.000 4.000
YUzey (m2) 2,5 3,6 6
Motor GUcU (kW) 15 18,5 22
Maks.Besleme Ebadi| (mm) 800 1.000 1.200
Maks. Kapasite (t/s) 500 600 900

Urun Dagilim Egrisi
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Sabit Uniteler gibi adr hizmet tipi tasaranmis ve imal edilimis Saes Mobil Uniteler ayni zamanda; tasinim, montaj ve
demontaj kolaylg saglayarak kurulus maliyetini minimuma indirgemek Uzere dizayn edilmigtir.

& \0BiL UNITELER

Mobil Ceneli Kinci Modelleri ve Teknik Ozellikler

Model Birim UCs0 uc90 UcCiio uci2s
Besleyici Modeli B70 B100 B110 B125
Besleyici OlcUleri (mm) 700 x 3.000 1.000 x 3.750 1.120 x 4.200 1.200 x 4.000
Kirici Tipi C60 C90 C110 Ci125
Kiricr Giris Agzi (mm) 600 x 380 200 x 650 1.100 x 850 1.250 x 1.000
Desarj Bandi (mm) 600 x 10.000 750 x 11.500 1.000 x 4.500 1.000 x 6.000
Kapasite (t/s) 80 180 290 430
Motor GUcU (kW) 50 100 150 180
Nakliye OlcUsi

Uzunluk (mm) 10.000 11.000 12.800 13.000
Genislik (mm) 2.500 2.800 3.100 3.300

Y Ukseklik (mm) 3.300 3.600 4.200 4.400
AQirlik (kg) 24.000 36.000 70.000 85.000

Mobil Primer Darbeli Kinct Modelleri ve Teknik Ozellikleri

Model Birim UP1313 UP1415
Besleyici Modeli B110 B125
Besleyici Olculeri (mm) 1.120x4.900 | 1.250%x5.000
Kinci Tipi P1313 P1415
Kinci Giris Agzi (mm) 1.300x1.200 | 1.500x1.300
Rotor OlcUsy (mm) | @1.300x1.300 | &1.400x1.500
Desarj Bandi 1.000x4.500 | 1.000x5.000
Kapasite (t/s) 350 550
Motor GUcU (kW) 220 340
Nakliye OlcUsi

Uzunluk (mm) 12.000 12.000
Genislik (mm) 2.800 3.100

Y Ukseklik (mm) 4.400 4.400
AQirlik (kg) 55.000 65.000




&€ \OBiL UNITELER

Mobil Sekonder Darbeli Kirici Modelleri ve Teknik Ozellikleri

Model Birim US1210 US1313 US1315 US1420

Kirnci Tipi $1210 51313 1315 51420 (=
Kirict Giris Agzi (mm)| 1.000x800 | 1.300x500 | 1.500x?00 | 2.000x500 S
Rotor OlcUsU  [(mm)| @1.200x1.000 | @1.300x1.300 | @1.300x1.500 | @1.400x2.000 E
Kapasite (t/s) 160 250 350 450 LTI)
Motor GUcU | (kW) 185 250 315 355 o0
Nakliye OlcUst

Uzunluk (mm)  8.000 8.000 8.000 8.000

Genislik (mm) 2.400 2.700 3.100 3.600

YUkseklik (mm)  4.400 4.400 4.400 4.400

AQirlik (kg) | 20.000 25.000 29.000 36.000

Mobil Elek Modelleri ve Teknik Ozellikleri

Model Birim UE1650 UE1660 0] 5210)510) UE2060 UE2260

Elek Tipi E1650 E1660 E2050 E2060 E2260

Elek Genisligi (mm) 1.600 1.600 2.000 2.000 2.200

Elek Uzunlugu (mm) 5.000 6.000 5.000 6.000 6.000

Kapasite (t/5) 400 500 600 700 800 e
Motor GUCU (kW) 15 15 22 22 30 d
Nakliye OlcUst E
Uzunluk (mm) 10.000 11.000 11.000 11.000 11.000 =]
Genislik (mm) 3.300 3.300 3.500 3.500 3.700

YGkseklik (mm) 4.200 4.200 4.200 4.200 4.200

AGirlik (kg) 14.000 15.000 18.000 20.000 23.500
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& BANT KONVEYORLER

SAES Konveydr Uniteleri teorik degerler icinde kalmak sartiyla, seyyar veya sabit olarak istenilen uzunluk ve
genislikte imal edilebilirler.

Genel Ozellikler

* RedUktorll hareket iletim sistemi

e Bant siyincilan

e Elastik bantlar

e YUksek verimli, alcak gerilimli elektrik motoru

¢ Monoblok gévdeli redUktorler

e Tek tarafli yUrime yolu (stok ve desarj bantlar haric)

BESLEYICILER

Opsiyonel Ozellikler

* PLC kontrolli otomatik yaglama sistemi
« [pli salter ve devir sayaci, bant Ust kapama
e Kantar, bant kaydi ve bant koptu salteri
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@) Bant Tipi Kat Alt Ust Bant 1.000 1.200

4 NeWs| (mm) (mm) Kalinhgi
EP 250 2 2 8.5 . . . . .

EP 250

EP 70 3 3 2 8.0 . . . . .
EP 160 2 4 2 2.0 . . . . .

‘o EP 315 EP 100 3 3 2 8.0 . . . . .

Ll

d EP 70 4 4 2 10,0 . . . . .

= EP 200 2 4 2 9.5 . . .

:% EP 400 EP 100 3 4 2 2.5 ° . .
EP 70 4 4 2 10,0 . . .
EP 160 3 5 2 12,65 . . .

EP 500 EP 120 4 4 2 12,07 . . .

EP 100 5 5 2 13.80 . . .

Konveydr Modelleri ve Malzeme Cinsi - Maksimum Konveyor Egim Grafigi
e ) . Konveyor Genisligi (mm) R
Teknik Ozellikleri i DO IAZENE
4630

KUMLU ISLAK MALZEME IGIN

SATIS SONRASI

" 0 14 kS
Model Birim 500 600/650 7501800 1000 1200 1400 my BB =
138 ] 15> %H > 25 230 W‘ﬁ“ Fi00
e e 7 1 o
Motor GUcU (kW) |3...15/4...15|4...30|55..44(7,5..60|11...60 foE TS e B
2% 3 . Fos
Maks. Besleme Ebad |(mm)| 100 | 150 | 200 | 300 | 350 | 400 13 IS Fis
- 10 F1o
'(D\?;“]eg m7;§eme (tph)| 120 | 200 | 400 | 750 |1.100/1.600 CE fos
. 25
?3';?%?%3"0'29”‘6 (tph)| 150 | 250 | 450 | 900 |1.400/1.900 153
Ince Malzeme MIN, MAX,
(V=2.2 m/s) (tph)| 180 | 300 | 600 |1.100|1.700|2.400 d S o 0




«  YIKAMA HELEZONU

SAES Yikama Helezonlari, dzellikle dere yatagindan elde edilen malzemelerdeki toprak, kil ile kinlimi

0-5 mm'lik kirma tasinin malzemesi icerisindeki yabanclt maddeleri ayirmak icin tercih edilen makinalardir.

DUsUk gUc tUketimi ile yUksek perfomans saglarlar. Basit yapilan sayesinde montaj kolayhgina sahiptirler.

Genel Ozellikler

e YUksek performans

* Montaj kolayldi

e DUsUk gUc tUketimi

* Degistirilebilir plastik helezon astarlari

Opsiyonel Ozellikler

e Frekans Konventord
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Yikama Helezonu Modelleri ve Teknik Ozellikleri

Model Unit YH60 YH80 YH120 YH&0-2 YH80-2 YH120-2
Tipi Tek Helezonlu Cift Helezonlu

Govde OlcUsy (mm) | 750x6.650x1.800 | 970x8.650x1.900 | 1.250x1.100x1.100 | 1.400%6.650x1.800| 1.750x8.650x1.900 | 2.700x1.100x1.100
Helezon OlcUst (mm) @600x6.000 @800x8.000 @1.200x10.000 @600x6.000 @800x8.000 @1.200x10.000
Motor GUcU (kW) 5,5 7,5 15 2x5,5 2x7.,5 2x15
Maks. Hiz (d/d) 24 22 15 24 22 15
Kapasite (t/s) 30 40 150 60 80 300
Suihtiyaci (m3/s) 30-110 35-125 102-375 55-205 65-230 65-230
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. KOVALI' YIKAYICI

SAES Koval Yikayicilar, kumdaki kili temizleyerek kumun kalitesini maksimum dUzeye cikarmak amaciyla
tasarlanmis yikayicilardir. DUsUk gUc¢ tUketimi ve su tasarrufu yapmalari ile kullaniciya avantaj saglarlar.
Basit yapilar sayesinde montaj kolayligina sahiptirler.

Genel Ozellikler

e Basit yapl

* Su fasanufu

* DUsUk gUc¢ tuketimi
» Kolay Kurulum

BESLEYICILER

Opsiyonel Ozellikler

¢ Frekans Konventoru

UNITELER
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Kovall Yikayici Modelleri ve Teknik Ozellikleri

Model Birim YK60 YK120
Tekerlek Capi (mm) 3.150 3.150
Tekerlek Genisligi (mm) 800 1.600
— Alan (m?2) 5 10
(%]
&E Kapasite (t/s) 60 120
Z Besleme Ebadi (mm) 0-6 0-6
9) Motor GUcU (kW) 2,2 4
E’” Maks. Hiz (d/d) 1.3 1.3
< su ihtiyaci (m3/s) 80 160
Agirlik (kg) 4.000 4.600
Calisma Agirhgi (kg) 12.000 14.000




YIKAMA TAMBURU

SAES Yikama Tamburu, yaphgi dbnme hareketi sonucu, malzemeyi bir nevi 6gutleme islemine tabi futarak kara

ve dere kumunun ylkkanmasi isleminde kullanimak Uzere tasarlanmis olup kum zerreciklerine yapismis olan kilin
ayrimasina ve suyla birikte disan atimasina imkan vermesi sebebiyle son derece efkili bir makinedir.

Genel Ozellikler

e Kaynakll ylikama tamburu
* Pndmatik lastik tekerlekler

* c duvarlar asinmaya karsi astar saclarla kaplanmistir

Opsiyonel Ozellikler

¢ Frekans Konventdro
» Kaucuk Kapli ic Astar
 Celik ic Astar

* Astarsiz ic Duvar

o —————

Yikama Tamburu Modelleri ve Teknik Ozellikleri

Model Birim YT2060 YT2475 YT30%20
Tambur Capi (mm) 2.000 2.400 3.000
Uzunluk (mm) 6.000 7.500 92.000
Kapasite (t/s) 80-140 150-250 260-430
Besleme Ebadi (mm) 200 250 350
Motor GUcU (kW) 2x22 2x30 04x22
Tambur DOonme Hizi (d/d) 12 10 8
Giris Agiz Acikhgi (mm) @800 @900 &1.200
Cikis Agiz Acikligl (mm) @&1.200 @1.500 &1.800
Su Ihtiyaci (m3/s) 100-150 200-250 300-400
Adirlik (kg) 11.000 22.000 34.000
Astar Agirhgi (kg) 15.500 28.000 42.000

[a's
L
—
A=
=
L
—l
wn
L
[aa]

UNITELER

SATIS SONRASI




YIKAMA MIKSERI

SAES Yikama mikseri; ¢dzUnmez kil, cakil, yumusak tas ve cimento iceren agregalarn tfemizlemek Uzere
tasarlanmistir.

Genel Ozellikler

* Degistirilebilir bosaltma olugu plakalan

* YUksek gerime mukavemetine sahip carklar
* YUksek performans

* Montaj kolaylg
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Yikama Mikseri Modelleri ve Teknik Ozellikleri

Model Birim LW2060 LW2020
Palet Capi (mm) @900 @900
Uzunluk (mm) 6.000 9.000
Besleme Ebadi (mm) 100 100
Motor GUcU (kW) 2x22 2x30
Maks. Hiz (d/d) 33 33
Kapasite (t/s) 90-150 150-200
Su ihiyaci (m3/h) 40-90 70-120




SUSUZLANDIRMA ELEG

SAES Susuzlandirma elekleri ince kinm agregayl nemden arindirarak Urin kalitesini artirmak amaciyla
dizayn edilmistir.

KIRICILAR

Genel Ozellikler

e Bassit ve kullanish yapisi
* YUksek performans

e Cok amacl kullanim
* Montaj kolayld

e DUsUk gUc tUketimi

BEESLEYICILER
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& OTOMASYON

Tesis Otomasyonu
Kumanda panosu masa tipi olup Uzerinde malzeme akisini ve isletmedeki elektrik motorlanni gésteren mimik
diyagram mevcuttur. SUreclere ait tUm islemlerin gercek zamanli olarak izlenmesini ve kontrolinu saglar.

Kinci Otomasyonu

Kontrol paneli yardimiyla sUrec parametrelerinin ayarlanabilmesi, maksimum Uretim kapasitesine ulasimasina imkan
saglar. Makinalarn asin ytklenmelerini dnleyerek bakim ve isletme maliyetlerini azaltr, verimlilik ve UrGn kalitesini
arttirmaya yardimci olur.

Otomasyon sistemi ile Karmasik GU¢ ve Kumanda panolarnndan kurtulun, son derece basit projelendiriimis her
elekirikcinin anlayabilecegdi sade kumanda sistemi ile tesisinizde olusabilecek elektrik anzalanna aninda midahale
edebilirsiniz. Tesisiniz hem manuel calisabilecedi gibi, hem de ofomasyon sistemi ile surekli tam kapasitede verimli calissin.

Some basic features of the automation system...

Sirah Start
Trafoya veya jeneratdre ani yUklenmeyi dnlemek icin tesisteki kincilar motor giclerine gére siraslyla devreye girer.
Ardindan tesis sondan basa dogru girilen parametrik zamanlara gére calismaya baslar..

Siral Stop

Stop islemi uygulandiginda énce besleyiciler durdurulur ardindan bantlar, elekler ve kircilar calisma sirasinin tam tersi
sekilde ve yine zaman parametrelerine bagl olarak sirasiyla durdurulur. Kincilar durmaist icin bosta cektigi amper
degerine ulasmasi beklenir.

Interlocklu Calisma

Bir motorun calismasi 6nunde calisan motora baglidir. Herhangi bir sebepten dolayr duran bir motor onunla iliskilendirilmis
motorlar durdurur. Kincllar sadece kendi arizalanndan kaynakl durdurulur(asin akim, yag basinci gibi) . Bu sayede ufak tefek
arzalarda kincilara dur kalk yapilmasinin 6nune gecilir. Ariza giderildikten sonra duran motorlar tekrar calistinlarak tesis kaldigi
yerden calsmaya devam eder.

Kincillarda Akim Kontroli
Kincr akimlan surekli kontrol edilerek akima goére besleyiciye mudahale edilir, kincilann asin zorlanmasi engellenir ve tesisin surekli
fam kapasitede verimli calismasi saglanir.

BESLEYICILER

Kirici Bakim Zamani
Kincillara bakim zamani parametreleri girilir. Kinci calisma streleri bakim zamanina gelince Operatér uyarilir.

Animasyon
Tesisin ¢calisimi, fesiste olusan anzalar, kinci akim degerleri, besleyici hizian, banth kantar degerleri, kinci calisma zamanlan izlenebilir.

Anza Kontrolleri
BUtUN motoriaricin temnik ath, Bantiar icin ipli salter, bant kaydl, bant koptu, kinclar icin akim, yaglama ve hidrolik Unite ile iigili kontroller yopllr.

Banth Kantar
Tesiste bulunan bantl kantarar Uzerinden gecen tonajlar anlik gdsterilir, kayitlan tutulur ve istenilen tarih araliklanndan raporlanabilir.
Not: Bilgisayarl Otomasyon sistemleri icin gecerlidir.

Otomatik Dolum

Stok bantlan Uzerinde banth kantar olmasi durumunda veya stok bunkerleri altinda bantlarda kantar olmasi durumunda
kamyon dolumlar istenilen tonajlarda otomasyon kontrolll yapilabilir. Hatta siparis mantiginda Manyetik kartl sistemlerde
dolum sahasinda eleman olmaksizin kamyon soférd manyetik kartini cihaziara okutarak dolum yapabilir.

Not: Bilgisayarl Otomasyon sistemleri icin gegerlidir.

UNITELER
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Anza Kayitlan

Olusan anzalar ariza ekraninda gérintGlenir. "Tersiyer Kinci Desarj Banti Kaydi " gibi. Bu arizalann kayitlan tutulur. Aynca

" Konik Kinci Bakim Zamani Geldi", "Konik Kinci YUksek Akim", "Primer Kinci 30 dakikadir Bosta Calisiyor” gibi uyarilarnda kayitlan
tutulur istenilen zamanlarda raporlanabilir.

Not: Bilgisayarl Otomasyon sistemleri icin gecerlidir.

UNITELERI
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@ T0ZBASTIRMA VE TUTMA SISTEMLER

Toz Bastirma Uniteleri
Toz bastirma sistemi su damlaciklan pUskUrterek, tesisin tamaminda cok bUyUk oranda tozun azalmasini saglar.
Toz bastirma sistemleri saglik, gbvenlik ve cevre kurallarini karsiamak icin dnemli bir etkendir. Ayni zamanda tesisin

tfozZlanmasini engelleyerek calisanlann saghgini korumada da yardimci olur. SAES kirma eleme sektérinde komple
toz bastirma ¢ozUmleri sunmaktadir.

BESLEYICILER

Toz bastirma sistemlerimiz havada ucusan tozu, malzemeyi islatmadan sadece kUcUk bir oranda nemlenme
yaparak kontrol altinda tutar. Sistemlerimiz pahall ve zahmetli montaj olmaksizin bUtin bir sistem olarak kolayca
kurulur ve sisteme entegre ediilir.

Filtre ve Toz Tutma Sistemleri

Uretim islemleri srasinda cikan parcaciklar, calisma ortamindan ve aspirasyon havasindan anndirimalidir cinkd
cevre bilinci ve insan saglhgi icin dnemlidir. Genis Urin yelpazemiz ve sUrece 6zgu tasanmlanmiz ile toz toplama
sistemlerimiz sizlere sunulmaktadir.

Torba tipi jet filtreleri toz tipi ve proses parametrelerine gére tasarlanmaktadir. Filfrenin icinde kullanilacak torba
fipi ve karakteristigi surecin detaylanna gore belidenir. Temizleme sistemi istege bagl olarak zaman ayarl olabilir
veya farkl basinc kontrolu ile olabilir.

UNITELER
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@ VEDEK PARCA VE SERVIS

Tamir, Bakim, Revizyon

SAES, revizyon hizmetleri kapsaminda tesislerin mekanik ve elektrik olarak bakimini yUklenmekte ve isletmelerin
periyodik bakimlari icin revizyon ekipleriyle bakim hizmetleri vermektedir.

Teknik Destek

SAES, Uygulayicinin karsilasabilecedi her sartta en dogruyu gdsterecek olan teknik bilgilendirmeye nem vermektedir.
MuUsterilerimizle birlikte karsilikli isbirigi ve gUven icerisinde calisarak verimliligimizi arttirmakta, teknik destek hizmetlerimizle
opfimum Uretim saglamaktayiz.

Egitim Hizmeti

SAES Egitim Ekibi, kalifiye operatérler ve bakim ekibinin tesisleri daha kazancli sekilde isletmek bilinciyle uygun isletme
ve bakim prosedurlerine odaklanir. Katiimcilar tecribeli SAES personeli Snderliginde egitiimekte ve seminerler dionyada
capinda cesitli dillerde ve yerlesimlerde gerceklestirimektedir.

Yedek Parca

SAES, olasi yedek parga ihtiyacinizda vakit ve Uretim kaybinizi en aza indirgemek amaciyla hemen temin edilebilir
orijinal yedek parca servisi vererek satis sonrasi musteri memnuniyetini saglamaktadir.
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